KRDA | 00 ~ 8

Rutschkupplung
mit Passfedernut

KRDA

RUTSCHKUPPLUNGEN KRD SERIE

Bestellbeispiel

- 17TF

Typ

GroRe

Tellerfeder

Einbauteil-
breite (B)

Nut nach
DIN 6885

Bohrung
@D1 (H7)

KRDA 01 -5

LGULNCER:]

G

Einstellbereich Nm

I
AN
\
\

2=1.5xL2 + B ( fiir die GréRen 00 und 0)
'Z=1.5x L2 + B + 0.5 mm (fiir GréRen 01 bis 8)

Berechnung der maximalen Zentriergleitbuchsenlidnge

54 [{14 KBK Antriebstechnik GmbH

V10122025

Maximal- Anzahl der Tellerfedern
drehzahl
Bohrung (1/min)
(H7)
von-bis
o IS 3.7-10 1.5-10 3xM4 10000  0.5-5 1-10
B + 33 57-20 45 35 85 2-6 6-10 25 3 M4 6xM4 850  2-10 4-20 18- 30
I s8 45 10-22 40 40 16 3-8 8-13 3 4 M5 6xM4 6600  5-35 10-70  60-105
BB 68 52 10-25 45 44 17 3-10 8-15 3 5 M5 6xM5 5600  20-75 40-150  130-200
BB s 57 14-35 58 58 19 4-12 9-17 3 5 M6 6xM6 4300 25-140  50-280 250 -400
115 68 18-45 75 72 21 5-15 11-215 4 5 M6 6xM8 3300 50-300  100-600 550 - 800
I 40 78 24-55 90 85 23 6-18 12-245 4 5 M8 6xM8 2700  90-600 = 180-1200 1100 - 1600
BB 70 92 23-65 102 98 29 8-20 16-28 5 8 M8 6xM8 2200 280-800 800-1600 1400 - 2100
I 200 102 33-80 120 116 31 8-23 16-31 5 8 M8 8M20 1900 300-1200 600 - 2400 X
A 240 113 45-100 150 144 33 8-25 16-33 5 8 M10 12xM20 1600 600 -2200 1200 - 4400 X
[P 285 115 58-120 180 170 35 8-25 16-33 5 8 M10 16xM20 1300 900 -3400 1800 - 6800 X



