SPANNSATZE KBS SERIE

Schnellspannsatz

libertragbares .
Drehmoment mittel
L
1 Flachenpressung .
auf der Nabe mittel
- selbstzentrierend ja
Axialverschiebung
slg | [ — der Nabe wahrend der ja
Montage
Bauhéhe D/d mittel
Bauldange mittel

Die empfohlenen Bearbeitungstoleranzen fiir
die Druckflachen sind: Welle h8 / Nabe H8

Bestellbeispiele

hlausfiih
Stahlausfiihrung KBS58 - 9 x 20 -B Edelstahl KBS58 - 9 x 20 - VA
Ty 2d @

Typ ad @D unbeschichtet

chemisch

vernickelt KBS58 - 9 x 20

Typ ad @D

Drehmoment Welle Nabe Axialkraft
L L1 F
mm mm Pw Pn AX(KN)
N/mm?
19 15 14

264 97 10 4.0 18.0

| ex14 | 12 19 15 14 220 96 10 4.0 17.0
20 22 17 16 205 91 17 5.8 26.0

| sxt6 | 23 22 17 16 180 91 17 5.8 24.0
[ ox20 | 43 24 19 22 246 115 35 9.7 47.0
| t0x20 | 48 24 19 22 221 115 35 9.7 44.0
[ x22 | 59 24 19 22 225 17 44 10.8 51.0
[ 12x22 | 65 24 19 22 207 17 44 10.9 48.0
[ tax26 | 93 28 22 27 179 99 65 13.3 81.0
[ 15x26 | 99 28 22 27 167 99 65 13.3 75.0
[ t6x26 | 106 28 22 27 156 99 65 13.3 71.0

163 34 26 32 187 108 110 19.2 149.0
[ 18x35 | 223 36 27 36 224 125 161 24.8 197.0
235 36 27 36 213 125 161 24.8 189.0

[ 20x35 | 248 36 27 36 202 125 161 24.8 182.0
| 22x42 | 349 41 30 46 197 11 250 31.7 343.0
[ 2axa2 | 381 41 30 46 181 111 250 31.7 322.0

397 41 30 46 174 111 250 31.7 3100
565 44 33 50 174 110 355 40.3 403.0
605 44 33 50 163 110 355 40.3 375.0
[ s2x55 | 764 51 38 55 166 102 490 477 626.0
| 35x55 | 836 51 38 55 152 102 490 477 566.0
[ 38xe2 | 1140 58 43 65 155 108 700 60.2 897.0
| 40xe2 | 1329 58 43 65 147 108 800 66.5 842.0
[ a2xe5 | 1375 63 48 65 140 98 800 67.0 959.0
| 4sxe5 | 1605 63 48 65 142 98 900 71.0 855.0
2227 73 58 75 121 77 1290 92.0 1470.0
2320 73 58 75 116 77 1290 92.0 1380.0
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